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Abstract of EP0673890 

The table for working flat glass panes, esp. for 
cutting has a table plate (1) with lower 
manipulators sliding on linear guides (7) for the 
glass. The plate acts as a laying and holding 
surface with two swing arms (5) or more 
integrated with the upper surface. They have a 
swing mounting to act below an edge of the table 
plate (1 ) and over the linear guides (7) to place 
and remove the glass pane. The swing arms (5) 
have a telescopic extension over the table edge 
so that, when closed, the manipulators can slide 
on the linear guides. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft einen Flachglasbearbei- 
tungstisch nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 
[0002] Bekannte Kipptische zum Glasschneiden wei- 
sen eine kippbare Tischflache Oder -platte und ein 
Tischgestell auf. Die Kippbewegung wird z. B. durch 
mechanische, pneumatische Oder hydraulische Bewe- 
gungseinrichtungen ausgefuhrt. Die Tischplatte ist auf 
der Oberflache mit einem Filzbelag Oder dergleichen 
versehen und mit Mitteln zum Ausbilden eines Luftkis- 
sens ausgestattet. An der auBenseitigen Langsseiten- 
kante der Arbeitsseite des Tisches befinden sich 
herausklappbare Glastafelaufstell- und Positionierungs- 
einrichtungen. Im Bereich der beiden Langsseitenkan- 
ten der Tischplatte befinden sich etwas unterhalb und 
nach auBen abstehend Linearfuhrungen, auf denen 
eine Schneidbrucke manuell Oder automatisch ver- 
schiebbar gelagert ist. 

[0003] Zum Auf legen einer Glastafel wird die gesamte 
Tischplatte einschlieBlich der Schneidbrucke aus der 
Horizontalen urn eine parallel zur arbeitsseitigen Langs- 
seitenkante liegende Achse in eine etwa um 5° bis 6° 
gegenuber der Vertikalen geneigte, aufgestellte Posi- 
tion geschwenkt. Die Glastafel wird auf die ausge- 
klappte Glastafelaufstelleinrichtung gestellt und gegen 
die geneigte Tischflache gelehnt. Zum Anritzen und 
Brechen des Glases wird die Tischplatte einschlieBlich 
der Schneidbrucke wieder in die horizontale Lage ver- 
schwenkt. Die Glastafel wird bei angeschaltetem Luft- 
kissen gegen Positionierungsanschlage geschoben 
und durch Ausschalten des Luftkissens abgelegt. Die 
nun fest auf der Tischplatte liegende Glastafel wird beim 
Verfahren der Schneidbrucke geritzt, so daB Glastafel- 
felder entstehen. Dabei liegt die gewiinschte Genauig- 
keit der Linienfiihrung fur den Ritzvorgang bei ± 0,3 
mm. Nach dem Anritzen wird die Schneidbrucke in ihre 
Parkposition gefahren und die Glastafel bei eingeschal- 
tetem Luftkissen bezuglich in der Tischplatte angeord- 
neter Brechleisten positioniert und nach Abschalten des 
Luftkissens mittels Brechleisten langs der Ritzlinien 
gebrochen. 

[0004] Glastafelabschnitte, die nicht manuell von 
Hand abgetragen werden konnen, werden auf der 
Tischflache an der herausgeschwenkten Glastafelauf- 
stelleinrichtung positioniert; anschlieBend wird wie- 
derum die Tischplatte mit Schneidbrucke 
hochgeschwenkt. In dieser geneigten Stellung werden 
die Glastafelabschnitte mittels einer Vakuumsaugein- 
richtung abgenommen. 

[0005] Durch die erforderliche Genauigkeit und die 
wechselnde Belastung, hervorgerufen durch den 
Schwenkvorgang der gesamten Tischplatte einschlieB- 
lich Schneidbrucke, ist es unumganglich, die Linearfuh- 
rung und die Lagerung der Schneidbrucke 
auBerordentlich massiv auszufuhren. 
[0006] Um die Anforderungen an die Schwenkeinrich- 
tung zu verringern und die Linearfiihrung weniger zu 



belasten, sind auch schon Ausfuhrungen der Kipptische 
realisiert worden, bei denen ein Parkpositionsbereich 
der Tischplatte mit Schneidbrucke in horizontaler Stel- 
lung stehenbleibt und lediglich die Tischplatte daneben 

5 gekippt wird. Hierbei sind die Linearfuhrungen des 
Kippbereichs an der Tischplatte von den Linearfuhrun- 
gen des Parkbereichs entkoppelbar ausgefuhrt. 
[0007] Zum Abnehmen von gebrochenen groBeren 
Glastafelabschnitten hat man bei einer anderen Ausfuh- 

10 rungsform eines Kipptisches an den kurzen linearfuh- 
rungsfreien Stirnkanten des Kipptisches auch schon um 
eine parallel zur Stirnkante angeordnete Schwenk- 
achse schwenkbare Arme vorgesehen, die aus der 
Tischplatte herausklappbar sind. Diese Armanordnung 

15 ist jedoch nicht geeignet fur ein langsseitiges Auf kippen 
einer groBen Glastafel. 

[0008] Fur das langsseitige Aufkippen einer Glastafel 
sind Flachglasbearbeitungstische entwickelt worden, 
bei denen als Glastafelauflegeeinrichtung in die statio- 

20 nar bleibende Tischplatte Schwenkarme eingelassen 
sind, die mit einem komplizierten Hebelmechanismus 
aus der Tischplattenebene herausgehoben und iiber 
die arbeitsseitige Langsseitenkante der Tischplatte auf 
einer Kreisbogenbahn hinweggehoben werden, bis sie 

25 in eine um etwa 5° zur Vertikalen geneigte Aufnahme- 
stellung verschwenkt sind, in der sie eine Glastafel auf- 
nehmen konnen. Die an der arbeitsseitigen 
Langsseitenkante angeordnete Linearfuhrungsseiten- 
richtung wird von den Schwenkarmen in weitem Bogen 

30 iiberfahren, so daB sich die Glastafelaufstelleinrichtung 
an den unteren Enden der Schwenkarme unter die 
arbeitsseitige Langsseitenkante bis fast auf den Boden 
absenken. An den unteren Enden der Schwenkarme 
sind ausklappbare Auflageelemente vorgesehen, auf 

35 die eine Glastafel aufgesetzt wird. Die an die Schwenk- 
arme angelegte Glastafel wird mittels der zuriickfahren- 
den Schwenkarme wieder in weitem Bogen iiber die 
arbeitsseitige Langsseitenkante gehoben und auf der 
Tischplatte abgelegt. Der Oberbegriff des Anspruchs 1 

40 basiert auf diesen Flachglasbearbeitungstichen. 

[0009] Durch das Absenken des Bereichs der Glasta- 
felaufstelleinrichtung an den unteren Enden der 
Schwenkarme unter die arbeitsseitige Langsseiten- 
kante mussen die Glastafeln beim Aufsetzen auf die 

45 Auflageelemente nicht oder nur geringfugig angehoben 
werden, da die Auflageelemente an den unteren Enden 
der Schwenkarme mit geringem Abstand zur Boden- 
oberflache, auf der der Flachglasbearbeitungstisch 
steht, angeordnet sind. 

so [0010] Bei diesen Flachglasbearbeitungstischen ist 
nachteilig, daB wegen des relativ langen Schwenkwe- 
ges ein aufwendiger Hebelgelenkmechanismus zum 
Betatigen der relativ langen Schwenkarme erforderlich 
ist, der zum Anheben und Auf legen der Glastafel auf die 

55 Tischplatte groBe Dreh- und Hubmomente iiberwinden 
muB. Die Schwenkarme erstrecken sich fast iiber die 
gesamte Breite des Flachglasbearbeitungstisches, so 
daB senkrecht zu den Schwenkarmen verlaufende 
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Brechleisten nur abschnittsweise zwischen den Armen 
vorgesehen werden konnen, die separate Betatigungs- 
einrichtungen erfordern. 

[0011] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
einen Flachglasbearbeitungstisch mit einer Glastafel- s 
auflegeeinrichtung zu schaffen, die mit Schwenkarmen 
arbeitet und dennoch einfach ausgebildet ist. 
[0012] Diese Aufgabe wird durch einen Flachglasbe- 
arbeitungstisch mit den Merkmalen des Anspruchs 1 
gelost. Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind 10 
in den Unteranspruchen gekennzeichnet. 
[0013] Durch das Anordnen der Schwenkachse der 
Schwenkarme unterhalb der Tischebene im Bereich der 
arbeitsseitigen Langsseitenkante und oberhalb der 
arbeitsseitigen Linearfiihrung seitlich auBenseitig is 
neben der Tischplatte und dadurch, daB die Schwenk- 
arme nach unten verlangerbar ausgebildet sind, ist der 
Aufbau der Glastafelauflegeeinrichtung sehr einfach. 
[0014] Zudem sind beim Auflegevorgang keine Hub- 
bewegungen und geringere Drehmomente als bei her- 20 
kommlichen mit Schwenkarmen arbeitenden 
Flachglasbearbeitungstischen aufzubringen, da die auf- 
zulegende Glastafel nicht angehoben werden muB, 
sondern nur mit einer Drehbewegung um die arbeitssei- 
tige Langsseitenkante gekippt wird, wobei sich die 25 
durch den Bereich der unterhalb der Langsseitenkante 
angeordnete Glastafel erzeugten Drehmomente mit 
den Drehmomenten des entsprechenden Bereichs 
oberhalb der Langsseitenkante kompensieren, so daB 
die resultierenden Drehmomente kleiner als bei 30 
bekannten Flachglasbearbeitungstischen sind, 
wodurch die Betatigungseinrichtungen fur die Schwenk- 
arme weniger Bauteile und weniger Raum erfordern 
und einfacher ausgebildet sein konnen. 
[0015] Anhand des in der Zeichnung abgebildeten 35 
Beispiels wird die Erfindung im folgenden weitergehend 
verdeutlicht. Es zeigen: 

Fig. 1A perspektivisch eine schematische Darstel- 

lung eines erfindungsgemaBen Flachglas- 40 
bearbeitungstisches mit eingeklappten 
Schwenkarmen; 

Fig. 1B perspektivisch eine schematische Darstel- 

lung des Flachglasbearbeitungstisches 45 
gemaB Fig. 1A mit verschwenkten 
Schwenkarmen; 

Fig. 2 eine Schnittansicht quer zur und im Bereich 

der arbeitsseitigen Langsseitenkante des so 
Flachglasbearbeitungstisches nach Fig. 1A 
mit einem ausgezogenen Teil eines 
Schwenkarms und einem Teil der Schneid- 
brucke; 

55 

Fig. 3 eine Schnittansicht quer zur und im Bereich 
der arbeitsseitigen Langsseitenkante des 
Flachglasbearbeitungstisches nach Fig. 1A 



mit einem verschwenkten und teleskopartig 
verlangerten Schwenkarm; 

Fig. 4 perspektivisch eine schematische Darstel- 
lung eines Flachglasbearbeitungstisches 
mit vier verschwenkten Schwenkarmen. 

[0016] Der erfindungsgemaBe Flachglasbearbei- 
tungstisch 1 weist eine Tischplatte 2, die auf einem 
Tischgestell 3 lagert, auf. Uber der Tischplatte 2 ist eine 
Schneidbrucke 4 angeordnet zum Schneiden einer auf 
der Tischplatte 2 aufliegenden in Fig. 1B gestrichelt 
angedeuteten Flachglastafel 5 (Fig. 1A, 1B). 
[001 7] Die Tischplatte 2 hat eine rechteckige Form mit 
zwei kurzen Stirnkanten 6 und zwei langen Langssei- 
tenkanten 7. Die Schneidbrucke 4 ist sich parallel zu 
den kurzen Stirnkanten 6 erstreckend angeordnet und 
stutzt sich auf zwei Linearfuhrungen 8 ab, die am Tisch- 
gestell 3 jeweils parallel zu einer Langsseitenkante 7 
verlaufend unterhalb der Tischebene befestigt sind. 
[0018] Die seitlich uberstehende Schneidbrucke 4 
besteht aus einem als Schiene dienenden Bruckensteg 
9, an dem ein Werkzeugschlitten 9a verfahrbar ange- 
ordnet ist. Der Bruckensteg 9 stutzt sich uber zwei seit- 
lich sich nach unten zu den Linearfuhrungen 8 
erstreckende Bruckenstutzen 10 uber Rollen 10a auf 
den Linearfuhrungen 8 ab und ist auf letzteren verfahr- 
bar (Fig. 2). 

[0019] Das Tischgestell 3 ist ein einfaches Rahmen- 
gestell mit einem oberen Rahmen 11, der die Tisch- 
platte 2 tragt, und einem unteren Rahmen 12, der die 
sich vom oberen Rahmen erstreckenden Standbeine 13 
im Bodenbereich stabilisiert. Zur weiteren Stabilisierung 
sind Quer- und Langsstreben 14 im unteren Rahmen 12 
vorgesehen. Das Tischgestell 3 steht auf in der Hone 
verstellbaren FuBen 15, die in das Tischgestell ein- und 
ausgeschraubt werden konnen, um die Tischplatte 2 in 
eine waagrechte Stellung justieren zu konnen. 
[0020] Die Tischplatte 2 ist zum Beispiel mit Filz 
belegt und mit Luftlochern (nicht dargestellt) versehen, 
so daB mit einer entsprechenden Drucklufteinrichtung 
ein Luftkissen auf der Tischplatte 2 zum Verschieben 
einer auf der Tischplatte 2 aufliegenden Glastafel 5 
erzeugt werden kann. In der Tischplatte 2 ist eine paral- 
lel zu den Langsseitenkanten 7 verlaufende Brechleiste 
16 eingelassen, die moglichst bundig mit der Oberfla- 
che der Tischplatte 2 abschlieBt. Die Brechleiste 16 
erstreckt sich uber die gesamte Tischlange und ist mit 
einer Hubeinrichtung (nicht dargestellt) versehen, die 
die Brechleiste 16 etwas uber die Oberflache der Tisch- 
platte uberstehend anheben kann, um eine darauf lie- 
gende und entlang von Brechlinien angeritzte 
Flachglastafel zu brechen. 

[0021] Die Tischplatte 2 kann auch noch mit weiteren 
Brechleisten ausgerustet sein, die zum Beispiel parallel 
zu den Stirnkanten 6 verlaufend angeordnet sein kon- 
nen. 

[0022] Als Glastafelauflegeeinrichtung sind in die 
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Tischplatte 2 mindestens zwei Schwenkarme 17 einge- 
lassen, die im eingeklappten Zustand bzw. in ihrer hori- 
zontalen Ruhestellung (Fig. 1A) nicht uber die 
Oberflache der Tischplatte 2 herausragen. Die 
Schwenkarme 1 7 sind quer zu den Langsseitenkanten 
7 verlaufend angeordnet, wobei sie unterhalb der Tisch- 
plattenebene im Bereich der arbeitsseitigen Langssei- 
tenkante 7 und oberhalb der arbeitsseitigen 
Linearfuhrung 8 an den Flachglasbearbeitungstisch 1 
seitlich auBerhalb der Tischplatte 2 angelenkt sind. 
[0023] Hierzu ist vorzugsweise fur jeden Schwenkarm 
17 ein Schwenkgelenk 18 mit einem am Tischgestell 3 
oberhalb der arbeitsseitigen Linearfuhrung 8 befestig- 
ten, seitlich horizontal vorstehenden Gelenkhalterungs- 
steg 19 vorgesehen, an den ein urn eine parallel zur 
Langskante 7 verlaufende, vorzugsweise vertikal iiber 
der Linearfuhrung 8 angeordnete Schwenkachse 20 
schwenkbarer Gelenkhebelarm 21 schwenkbar ange- 
lenkt ist. Am freien Ende des Gelenkarms 21 ist ein 
Tragrohr 21a mit z. B. rechteckigem Querschnitt befe- 
stigt. Das Tragrohr 21a verlauft parallel zur Schwenk- 
achse 20 und steht mit alien Schwenkgelenken 18 in 
Verbindung. Jeder Schwenkarm 17 steht mit dem Trag- 
rohr 21a in fester Verbindung, so daB er aus seiner hori- 
zontalen Ruhestellung in eine etwa vertikale 
Arbeitsstellung verschwenkt werden kann. Da die 
Schwenkachse 20 bezuglich der arbeitsseitigen Langs- 
seitenkante 7 nach unten versetzt und seitlich vorsprin- 
gend angeordnet ist, und das Ende der Schwenkarme 
1 7 mit einem Abstand von der Schwenkachse 20 gela- 
gert ist, werden die Schwenkarme 1 7 beim Verschwen- 
ken nicht nur in die vertikale Arbeitsstellung verbracht, 
sondern auch uber die Linearfuhrung 8 hinwegge- 
schwenkt, da der Gelenkarm 21 mit Tragrohr 21a und 
der Gelenkhalterungssteg 19 als seitliches Abstands- 
halteelement zwischen den Schwenkarmen 17 und der 
Linearfuhrung 8 wirken (Fig. 3, 4). Wesentlich ist dabei, 
daB das Ende der Schwenkarme 17 bzw. der weiter 
unten beschriebenen unverlangerten, im Tisch lagern- 
den Schwenkarmstucke 23 nicht derart seitlich Ciber- 
steht, daB die Bruckenstiitze 10 beim Verfahren der 
Briicke 9 behindert wird. 

[0024] Erf indungsgemaB wird der Raum unterhalb der 
Tischebene und oberhalb der arbeitsseitigen Linearfuh- 
rung 8 sowie zwischen der entsprechenden Brucken- 
stiitze 10 und dem Tischgestell 3 bzw. einer sich von 
der arbeitsseitigen Langsseitenkante 7 vertikal nach 
unten erstreckenden Langsseitenebene genutzt, urn 
darin die Gelenke 18 zum Schwenken der Schwenk- 
arme 17 anzuordnen. 

[0025] Die Schwenkarme 17 sind jeweils mit einem 
zweckmaBigerweise teleskopartig in Doppelpfeilrich- 
tung 22a ausfahrbaren z. B. rohrformigen oder im Quer- 
schnitt U-formigen Verlangerungsarm 22 versehen, der 
iiber die arbeitsseitige Langsseitenkante 7 hinaus aus- 
gezogen werden kann. 

[0026] Fur die Verlangerbarkeit ist jeder Schwenkarm 
17 mehrstiickig ausgebildet und besteht nach einer 



besonderen Ausfuhrungsart der Erfindung aus einem 
rohrformigen oder nach oben offenen U-formigen 
Schienenprofil 23, in dem der Verlangerungsarms 22 
verschiebbar lagert. Am freien Ende 24 des Verlange- 

5 rungsarm 22 ist ein aus dem Rohr in eine etwa recht- 
winklige Stellung ausklappbarer AuflagefuBsteg 25 
angeordnet (Fig. 3), der bei ausgeschwenktem 
Schwenkarm 17 ausgeklappt wird, so daB darauf eine 
Flachglastafel 5 aufgesetzt werden kann. In der Ruhe- 

10 stellung des Schwenkarms 17 wird der AuflagefuBsteg 
25 eingeklappt (Doppelpfeilrichtung 25a), so daB er 
nicht iiber die Oberflache der Tischplatte 2 ubersteht. 
Zur Lagerung der Schwenkarme 1 7 in der Ruhestellung 
ist die Tischplatte 2 mit entsprechenden Nuten 27 ver- 

15 sehen, die sich von etwa der Quermitte der Tischplatte 
2 bis zur arbeitsseitigen Seitenkante 7 erstrecken. Die 
Schwenkarme 1 7 sind in der eingeklappten horizonta- 
len Ruhestellung mit eingezogenen Verlangerungsar- 
men 22 ohne Uberstand in die Nuten 27 eingebettet. 

20 [0027] Die Verlangerungsarme 22 sind vorzugsweise 
unterschiedlich lang ausziehbar und in unterschiedli- 
chen Stellungen arretierbar ausgebildet. Anstelle aus- 
fahrbarer Verlangerungsarme 22 konnen auch 
ansteckbare Verlangerungsarme verwendet werden, 

25 die jeweils vor dem Verschwenken angesetzt und befe- 
stigt und nach dem Verschwenken wieder abgenom- 
men werden. 

[0028] ZweckmaBigerweise ist der durch die Gelenkt- 
eile 19, 21 und 21a bewirkte seitliche Abstand der 

30 Schwenkarme 1 7 von der Langsseitenkante 7 so groB, 
daB die Verlangerungsarme 22 der Schwenkarme 17 
immer so weit seitlich vorstehen, daB sie auch in einer 
fast vertikalen Stellung zur Tischplatte 2 nicht mit der 
arbeitsseitigen Linearfuhrung 8 in Beruhrung kommen 

35 (Fig. 3). 

[0029] Nach einer besonderen Ausfuhrungsfrom der 
Erfindung ist auf dem Tragrohr 21a ist ein Brechleisten- 
balken 26 mit rechteckigem Querschnitt z. B. aus Holz 
befestigt, der sich von der Parkposition der Schneid- 
40 brucke 4 bis zur gegenuberliegenden Stirnkante 6 
erstreckt und somit genauso lang ist wie das Tragrohr 
21a. 

[0030] Der Balken 26 schlieBt mit seiner der Befesti- 
gungsseite gegenuberliegenden Oberseite 32 bundig 

45 mit der Ebene der Tischplatte 2 ab, wenn sich die 
Schwenkarme 17 in ihrer Ruhestellung befinden. Der 
Balken 26 kann ein massiver Holzbalken sein oder auf 
seiner Oberseite 32 (und wahlweise auch auf seiner 
Stirnseite 33) mit Holz oder Filz belegt sein und zweck- 

so maBigerweise als seitliche Brechkante fungieren. Die 
Schwenkarme sind dazu in entsprechenden Ausspa- 
rungen 26a des Balkens 26 untergebracht, wobei sie 
nicht Liber die Oberseite 32 des Balkens 26 herausra- 
gen und uber die Brechkante 33a des Balkens 26 vor- 

55 stehen. 

[0031] Ist die Schneidbrucke 4 in ihrer Parkposition, 
kann die Glasablegeeinrichtung als Einheit, umfassend 
alle Schwenkarme 17, das Tragrohr 21a und den Bal- 
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ken 26, verschwenkt werden, in z. B. eine ubliche Stel- 
lung von etwa 5° bis 9° gegenuber der Vertikalen, um 
eine Glastafel aufzunehmen. Hierzu werden die Verlan- 
gerungsarme 22 ausgefahren und die AuflagefuBstege 
25 ausgeklappt, so daB eine Glastafel 5 mit ihrer Unter- 
kante auf die AuflagefuBstege 25 gesetzt und gegen die 
Schwenkarme 17 gelegt werden kann. 
[0032] Die Drehmomente des Bereichs der Glastafel 
5, der unterhalb der Schwenkachse 20 angeordnet ist, 
heben sich mit den Drehmomenten des entsprechen- 
den Bereichs oberhalb der Schwenkachse 20 auf, so 
daB eine Antriebseinrichtung 28 zum Verschwenken 
der Schwenkarme 17 nur gegen die resultierenden 
Drehmomente des weiter nach oben uberstehenden 
Bereichs der Glastafel 5 arbeiten muB. 
[0033] Eine zweckmaBige Einrichtung 28 zum Ver- 
schwenken der Schwenkarme 17 umfaBt vorzugsweise 
fur jeden Schwenkarm 17 eine Kolbenzylinderanord- 
nung mit einem Zylinder 29, mit einem im Zylinder 29 
beweglichen Kolben mit Kolgenstange 30. An der Unter- 
seite jedes Schwenkarms 17 ist die Hubstange 30 
angelenkt, die eine Offnung (nicht dargestellt) in der 
Tischplatte 2 im Bereich der entsprechenden Nut 27 
durchgreift und in den unterhalb der Tischplatte 2 ange- 
ordneten, am Tischgestell 3 angelenkt befestigten Hub- 
zylinder 29 eintaucht (Fig. 4). Die Hubstange 30 ist 
vorzugsweise als Spindel ausgebildet, die durch Dre- 
hen einer entsprechenden Umlaufmutter in ihrer Lange 
verandert und gehalten werden kann, so daB der 
Schwenkwinkel der Schwenkarme 17 einstellbar ist. 
[0034] Es liegt im Rahmen der Erfindung, die 
Schwenkarme 17 auch einzeln ohne Zwischenschal- 
tung eines Tragrohres 21a am Tischgestell 3 mit je 
einem Schwenkgelenk 18 anzulenken. Ferner konnen 
die Schwenkarme 17 einzeln mit einer gemeinsamen 
Schwenkwelle in Verbindung stehen, mit der sie dreh- 
fest verbunden sind, so daB sie durch die Drehung der 
Schwenkwelle entsprechend verschwenkt werden. 
[0035] Die Schwenkarme 1 7 konnen aus Kunststoff 
Oder Metall gefertigt sein und weisen auf ihrer Oberseite 
einen elastischen Belag 35 zum Schutz der aufgelegten 
Glasscheiben auf. 

[0036] Nach der Erfindung ist somit die Anlenkung der 
Schwenkarme 17 im Raum 36 (Fig. 2) unterhalb der 
Tischplattenebene und oberhalb der Linearfuhrung 8 
sowie zwischen der vertikalen Ebene, in der die Langs- 
seitenkante 7 liegt, und der Bruckenstutze 10 angeord- 
net, wobei die angelenkten Enden der Schwenkarme 1 7 
nicht bis zur Bruckenstutze 10 reichen und somit die 
freie Verfahrbarkeit der Brucke 9 gewahrleisten und 
wobei Verlangerungen 22 fur die Schwenkarme 1 7 vor- 
gesehen sind, die z. B. aus den in der Tischplatte 2 auf- 
genommenen Schwenkarmstucken 23 ausziehbar oder 
an die Enden ansetzbar oder in die Schwenkarmstucke 
einschiebbar sind und fur das Aufnehmen einer Glasta- 
fel neben den Tisch und Verkippen der Glastafel auf den 
Tisch zum Einsatz kommen. 



Patentanspruche 

1. Flachglasbearbeitungstisch (1) mit einer Tisch- 
platte (2) und einer oberhalb der Tischplatte (2) 

5 angeordneten und verfahrbaren Einrichtung zum 

Bearbeiten einer Glastafel (5), insbesondere zum 
Glasschneiden, wobei unterhalb der Tischplatten- 
ebene und neben einer Langsseitenkante (7) der 
Tischplatte (2) eine eine Stutze (10) der Bearbei- 

10 tungseinrichtung tragende Linearfuhrungsschiene 
(8) zum Abstutzen und Verschieben der Bearbei- 
tungseinrichtung angeordnet und der Flachglasbe- 
arbeitungstisch (1) mit einer 
Glastafelauflegeeinrichtung ausgerustet ist, die 

15 mindestens zwei, rechtwinklig zur Langsseiten- 
kante (7) sich erstreckende, auf Abstand voneinan- 
der angeordnete Schwenkarme (1 7) aufweist, die 
in einer horizontalen Ruhestellung nicht uber die 
Oberf lache der Tischplatte (2) uberstehen und aus 

20 der Tischplatte (2) in eine etwa vertikale Stellung 
seitlich neben die Langsseitenkante (7) um eine 
Schwenkachse (20) schwenkbar sind, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB die Schwenkachse (20) in einem Raum unter- 

25 halb der Tischplattenebene und oberhalb der Line- 
arfuhrung (8) angeordnet ist, daB die 
Schwenkarme (17) fur ihre Ruhestellung nur so 
lang ausgefiihrt sind, daB sie nicht in den Verfahr- 
weg der Stutze (10) ragen, und daB ein Verlange- 

30 rungsteil (22) fur eine Verlangerung in Richtung 
Verfahrweg der Stutze (10) fur die Schwenkarme 
(1 7) vorgesehen ist. 

2. Flachglasbearbeitungstisch nach Anspruch 1 , 
35 dadurch gekennzeichnet, 

daB das Verlangerungsteil ein teleskopartig aus 
dem Schwenkarm (17) ausziehbares Armstuck 
(22) ist. 

40 3. Flachglasbearbeitungstisch nach Anspruch 1 
und/oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Schwenkarme (17) jeweils mit einem 
Gelenk (18) am Flachglasbearbeitungstisch ange- 
45 lenkt sind. 

4. Flachglasbearbeitungstisch nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Gelenke (18) jeweils aus einem am Tisch 
so befestigten Gelenkhalterungssteg (19), der 
Schwenkachse (20) und einem an der Schwenk- 
achse (20) befestigten sowie mit dem Endbereich 
eines Schwenkarms (17) in fester Verbindung ste- 
henden Gelenkhebelarm (21) bestehen. 

55 

5. Flachglasbearbeitungstisch nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB alle Gelenkhebelarme (21) an einem sich par- 
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allel zur Langsseitenkante (7) erstreckenden Trag- 
rohr (21a) angeordnet sind und die Endbereiche 
der Schwenkarme (17) auf dem Tragrohr (21a) 
befestigt sind. 

5 

6. Flachglasbearbeitungstisch nach einem oder meh- 
reren der Anspruche 1 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB auf dem Tragrohr (21a) ein als Brechelement 

dienender Balken (26) angeordnet ist, wobei die auf 10 

dem Rohrstuck (21a) befestigten Endbereiche der 

Tragarme (17) Aussparungen des Balkens (26) 

durchgreifen. 

7. Flachglasbearbeitungstisch nach einem oder meh- is 
reren der Anspruche 1 bis 6, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB die Verlangerungen (22) an ihren freien Enden 
(24) mit ausklappbaren AuflagefuBstegen (25) aus- 
gerustet sind. 20 

8. Flachglasbearbeitungstisch nach einem oder meh- 
reren der Anspruche 2 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Schwenkarme (17) ein nach oben offenes 25 
U-formiges Schienenprofilstuck (23) aufweisen, in 
dem jeweils ein Verlangerungsarmstuck (22) ver- 
schiebbar lagert. 

9. Flachglasbearbeitungstisch nach einem oder meh- 30 
reren der Anspruche 1 bis 8, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB die Schwenkarme (17) von der Schwenkachse 
(20) derart beabstandet sind, daB sie in ihrer etwa 
vertikalen Stellung seitlich von der Linearfuhrung 35 
(8) beabstandet sind. 

10. Flachglasbearbeitungstisch nach einem oder meh- 
reren der Anspruche 1 bis 9, 

dadurch gekennzeichnet, 40 

daB eine Einrichtung (28) zum Verschwenken der 
Schwenkarme (17) vorgesehen ist, die mittels Kol- 
benzylinderanordnungen (29, 30) an der Unterseite 
der Schwenkarme (17) angreift. 

45 

11. Flachglasbearbeitungstisch nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Zylinder (29) unterhalb der Tischplatte (2) 
angeordnet sind, und daB die Hubstangen (30) die 
Tischplatte (2) durch Offnungen in der Tischplatte so 
(2) durchgreifen. 

12. Flachglasbearbeitungstisch nach Anspruch 10 
und/oder 1 1 , 

dadurch gekennzeichnet, 55 
daB die Hubstangen (30) etwa in der Langsmitte 
der verlangerten Schwenkarme (17) angelenkt 
sind. 



Claims 

1. Flat glass processing table (1) with a tabletop (2) 
and a movable device arranged above the tabletop 
(2) for the processing of a glass panel (5), espe- 
cially for glass cutting, in which situation a linear 
guide rail (10) is arranged beneath the level of the 
tabletop and next to a longitudinal side edge (7) of 
the tabletop (2), which carries a support (10) for the 
processing device, to support and move the 
processing device, and which is equipped with a 
glass panel deposition device, which features at 
last two pivot arms (1 7) extending at right angles to 
the longitudinal side edge (7), arranged at an inter- 
val from each other, which in a horizontal position of 
rest do not project over the surface of the tabletop 
(2), and from which the tabletop (2) is capable of 
being pivoted into an approximately vertical posi- 
tion laterally adjacent to the longitudinal side edge 
(7) about a pivot axis element (20), 
characterised in that: 

The pivot axis (20) is arranged in a space beneath 
the tabletop level and above the linear guide (8); 
that the pivot arms (1 7) are only designed to be in a 
position of rest for as long as they do not project into 
the travel path of the support (10); and that an 
extension piece (22) is provided for an extension in 
the direction of the travel path of the support (1 0) for 
the pivot arms (17). 

2. Flat glass processing table according to Claim 1 , 
characterised in that: 

The extension piece is an arm section (22) which 
can be extended in telescopic fashion out of the 
pivot arm (17). 

3. Flat glass processing table according to Claims 1 
and/or 2, 

characterised in that: 

The pivot arms (1 7) are in each case jointed with a 
joint element (18) on the flat glass processing table. 

4. Flat glass processing table according to Claim 3, 
characterised in that: 

The joints (18) consist in each case of a joint retain- 
ing web (1 9) secured to the table, the pivot axis ele- 
ment (20), and a joint lever arm (21) secured to the 
pivot axis element (20) as well as being securely 
connected to the end section of a pivot arm (17). 

5. Flat glass processing table according to Claim 4, 
characterised in that: 

All the jointed lever arms (21) are arranged on a 
carrier tube (21a) extending parallel to the longitudi- 
nal side edge (7), and the end sections of the pivot 
arms (17) are secured on the carrier tube (21a). 

6. Flat glass processing table according to one or 
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more of Claims 1 to 5, 
characterised in that: 

A beam (26) serving as a breaker element is 
arranged on the carrier tube (21a), in which situa- 
tion the end areas of the carrier arms (17) secured 
to the tube element (21a) engage through cutouts 
in the beam (26). 

7. Flat glass processing table according to one or 
more of Claims 1 to 6, 

characterised in that: 

The extensions (22) are equipped on their free 
ends (24) with folding support feet webs (25). 

8. Flat glass processing table according to one or 
more of Claims 2 to 7, 

characterised in that: 

The pivot arms (17) feature a U-shaped rail profile 
element (23) open to the top, in which in each case 
an extension arm piece (22) is mounted so as to be 
capable of displacement. 

9. Flat glass processing table according to one or 
more of Claims 1 to 8, 

characterised in that: 

The pivot arms (17) are spaced apart from the pivot 
axis element (20) in such a way that they are 
spaced apart laterally from the linear guide (8) in 
their approximately vertical position. 

10. Flat glass processing table according to one or 
more of Claims 1 to 9, 

characterised in that: 

A device (28) is provided for pivoting the pivot arm 
(17), which engages by means of piston cylinder 
arrangements (29, 30) on the underside of the pivot 
arms (17). 

1 1 . Flat glass processing table according to Claim 10, 
characterised in that: 

The cylinders (29) are arranged beneath the table- 
top (2), and that the lifting bars (30) engage the tab- 
letop (2) through apertures in the tabletop (2). 

12. Flat glass processing table according to Claim 10 
and/or 1 1 , 

characterised in that: 

The lifting bars (30) are connected by joints in 
approximately the longitudinal centre of the 
extended pivot arm (1 7). 

Revendications 

1 . Table de travail de verte plat (1), avec un plateau de 
table (2) et un dispositif dispose au-dessus du pla- 
teau de table (2) et deplagable, pour travailler un 
panneau de verte (5), en particulier pour decouper 
le verte, dans laquelle au-dessous du plan du pla- 



teau de table et a cote d'une arete laterale longitu- 
dinale (7) du plateau de table (2), est disposee une 
glissiere de guidage lineaire (8) portant un appui 
(1 0) du dispositif de travail, en vue de soutenir et de 
5 deplacer le dispositif de travail, et la table de travail 

de verre plat (1) etant equipee d'un dispositif de 
pose de panneau de verre qui presente deux bras 
pivotants (1 7) s'etendant a angle droit par rapport a 
I'arete laterale longitudinale (7), disposes a dis- 
10 tance Tun de I'autre, qui, dans une position de 
repos horizontale, ne font pas saillie au-dessus de 
la surface du plateau de table (2), et qui sont sus- 
ceptibles de pivoter autour d'un axe de pivotement 
(20), depuis le plateau de table (2), dans une posi- 
15 tion a peu pres verticale, lateralement a cote de 
I'arete laterale longitudinale (7), 
caracterisee en ce que 

I'axe de pivotement (20) est dispose dans un 
espace situe au-dessous du plan de plateau de 
20 table et au-dessus du guidage lineaire (8), en ce 
que les bras pivotants (17), pour ce qui concerne 
leur position de repos, ne sont realises qu'avec une 
longueur faisant qu'ils n'interferent pas dans la 
course de deplacement de I'appui (10), et en ce 
25 qu'une partie de prolongement (22) est prevue pour 
assurer un prolongement dans la direction de la 
course de deplacement de I'appui (10) destine aux 
bras pivotants (17). 

30 2. Table de travail de verte plat selon la revendication 
1 , caracterisee en ce que la partie de prolongement 
est un trongon de bras (22) pouvant etre deploye de 
fagon telescopique hors du bras pivotant (17). 

35 3. Table de travail de verte plat selon la revendication 
1 et/ou 2, caracterisee en ce que les bras pivotants 
(17) sont chacun articules sur la table de travail de 
verre plat, a I'aide d'une articulation (18). 

40 4. Table de travail de verre plat selon la revendication 
3, caracterisee en ce que les articulations (18) sont 
constitutes chacune d'une nervure de fixation 
d'articulation (19) fixee a la table, de I'axe de pivo- 
tement (20) et d'un bras de levier d'articulation (21) 
45 fixe a I'axe de pivotement (20) ainsi que place en 
relation fixe avec la zone d'extremite d'un bras pivo- 
tant (17). 

5. Table de travail de verte plat selon la revendication 
so 4, caracterisee en ce que tous les bras de levier 

d'articulation (21) sont disposes sur un tube sup- 
port (21a) s'etendant parallelement a I'arete late- 
rale longitudinale (7), et les zones d'extremite des 
bras pivotants (1 7) sont f ixees sur le tube support 
55 (21a). 

6. Table de travail de verre plat selon Tune ou plu- 
sieurs des revendications 1 a 5, caracterisee en ce 
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que, sur le tube support (21a), est disposee une 
poutre (26) servant d'element de fracture, les zones 
d'extremite, fixees a la piece tubulaire (21a), des 
bras support (1 7) traversant des evidements mena- 
ges dans la poutre (26). 5 

7. Table de travail de verre plat selon Tune ou plu- 
sieurs des revendications 1 a 5, caracterisee en ce 
que les prolongements (22) sont equipes, a leurs 
extremites libres (24), de traverses supports (25) 10 
susceptibles d'etre sorties par basculement. 

8. Table de travail de verte plat selon Tune ou plu- 
sieurs des revendications 2 a 7, caracterisee en ce 
que les bras pivotants (1 7) presentent un element 
profile de glissiere (23) en forme de U, ouvert vers 
le haut, dans lequel respectivement un trongon de 
bras de prolongement (22) est monte de fagon 
deplagable. 

9. Table de travail de verre plat selon Tune ou plu- 
sieurs des revendications 1 a 8, caracterisee en ce 
que les bras pivotants (1 7) sont espaces de I'axe de 
pivotement (20), de maniere a ce que, dans leur 
position a peu pres verticale, ils soient espaces 
lateralement du guidage lineaire (8). 

10. Table de travail de verre plat selon Tune ou plu- 
sieurs des revendications 1 a 9, caracterisee en ce 
qu'est prevu un dispositif (28), destine a faire pivo- 30 
ter les bras pivotants (17) et agissant sur la face 
inferieure des bras pivotants (1 7) au moyen de dis- 
positifs a pistons et cylindres (29, 30). 

11. Table de travail de verre plat selon la revendication 
10, caracterisee en ce que les cylindres (29) sont 
disposes au-dessous du plateau de table (2), et en 
ce que les bielles (30) traversent le plateau de table 
(2), en passant par des ouvertures menagees dans 
le plateau de table (2). 

12. Table de travail de verte plat selon les revendica- 
tions 10 et/ou 1 1 , caracterisee en ce que les bielles 
(30) sont articulees a peu pres a milongueur des 
bras pivotants (1 7) prolonges. 45 
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